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Durchmesser
Bohrung
40,0-402 nmm

é (Gegenmutter
Schritt | Montageschritt
Druckausgleichselenment mit dem Anschlussgewinde am
1 |Gegenstiick (z.B. Blektronikgehause) montieren und so-
welt anziehen, dass die Flachdichtung ihre Funktion erfillt
Zufestes Anziehen kann zu Beschadigungen fihren. Atika Membran| Gewinde | D | L | H | Anzugsdrehmo-
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Bitte beachten Sie, dass es sich bei der 0.a. Darstellung nur um ein Mafbild handelt.



Mounting Instruction

Threaded Enclosure
Hat Washer Application
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Non Threaded Enclosure
Flat Washer Application
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Hole Diameter
40,0-402nmm

(!3 Locknut
Step | Assembly Steps
Mount the pressue balance element with the connection
1 [thread on the counterpart (e.g. electronic enclosure) and
tighten until the washer fulfills its function.
Over tightening may cause damage. Artide Typeof | Thread | D[ L [ H Tighting
The pressure equalization element should be mounted laterally. membrane Torque (Nm) TT
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Please note that the above representation is just a dimension illustration.
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